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PROGRAMA DE DISCIPLINA
Disciplina: Prética de Oficina Mecanica Codigo da Disciplina: EMC 329
Curso: Engenharia Mecanica Semestre de oferta da disciplina: 8°

Faculdade responsavel: Faculdade de Engenharia Mecanica
Programa em vigéncia a partir de: 2019 2

Numero de créditos: 04 Carga Horéria: 60 Hora/aula: 72

EMENTA

Seguranca durante as aulas. Medidas lineares diretas. Ajuste. Operacdo de Maquinas
ferramentas convencionais. Processos de soldagem. Almoxarifado.

OBJETIVOS GERAIS

® Dar conhecimento tecnologicos de maneira a permitir uma integragdo plena nas areas de
Engenharia Industrial

® Dar subsidios ao aluno para que o mesmo seja capaz de realizar a adequacao fisica (layout)
e o dimensionamento de equipamentos para uma oficina mecanica

® Entender os processos de funcionamento de uma oficina de mecanica e trabalhar com as
ferramentas manuais e maquinas ferramentas mais comuns existentes

® Fornecer nocdes de soldagem de manutencgdo, usinagem de manutengdo, lubrificagdo e
lubrificante
® Fornecer no¢oes de dimensionamento da mao de obra e custos de uma oficina mecéanica.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

® (Compreender os procedimentos de seguranca pessoal.

® Saber relacionar o ferramental para diversos tipos de aplicagdes.

® Entender os cuidados para evitar danos nos equipamentos e ferramentas.
® Promover manuten¢do necessaria aos equipamentos e ferramentas.

CONTEUDO

UNIDADE 1 - Segurancga ¢ organiza¢ao de uma oficina mecanica
1.1 Técnicas de organizagao, layouts

1.2 Normas de seguranga e utiliza¢do da oficina

1.3 Técnicas de utilizagdo e conservagao de ferramentas manuais
1.4 Técnicas de ajustamento

UNIDADE 2 - Técnicas de medigao

2.1. Medidas lineares diretas e indiretas

2.2. Fazer medigdes com paquimetros, micrometros, réguas, goniometros, relogios
comparadores ¢ outros

UNIDADE 3 - Ajuste
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3.1 Sistemas de Tolerancia e ajuste
3.2 Posic¢ao dos Campos de Tolerancia
3.3 Classes de Ajustes

UNIDADE 4 - Operacao de maquinas ferramentas convencionais

4.1 Utilizagao de ferramentas manuais: limas, serras mecanicas, tragadores etc

4.2 Execucdo de operagdes basicas nas principais maquinas e ferramentas: torno, furadeira,
serra mecanica, plaina limadeira e fresadora

4.3 Confecgao de pecas de treino, utilizando as maquinas ferramenta

4.4 Lubrificagdo industrial

UNIDADE 5 - Processos de soldagem

5.1 Soldagem de Manuten¢ao

5.2 Executar operagdes basicas de soldagem (a gas, a arco elétrico com eletrodo revestido, TIG
e MIG/MAG

UNIDADE 6 - Almoxarifado

6.1 Controle de almoxarifado

6.2 Conservacao do ferramental

6.3 Ferramental basico de oficina mecanica

ESTRATEGIAS DE ENSINO E APRENDIZAGEM

® Aulas expositivas (teoria, exemplos e exercicios de fixagdo). Recursos: data show, quadro
negro e apostila
Levantamento do conhecimento prévio dos estudantes

Proposi¢do e resolugdo de problemas enfatizando os contetdos trabalhados, procurando
contemplar situagdes do mundo real para que os alunos desenvolvam a capacidade de
contextualizagao

® Utilizagdo de videos com temas relevantes para fixa¢do de conceito.

FORMAS DE AVALIACAO

Prova escrita

Lista de exercicios

Relatorios de aulas praticas
Trabalhos em grupos/seminarios

BIBLIOGRAFIA BASICA

CHIAVERINI, VICENTE. Tecnologia Mecanica. Estrutura e Propriedades: Processos de
Fabricag¢do. McGraw — Hill do Brasil. 1977.

QUITES, Almir Monteiro; DUTRA, Jair Carlos. Tecnologia da soldagem a arco voltaico.
FLORIANOPOLIS: EDEME, 1979. 243 pp.

FERRARESI, DINO. Fundamentos da Usinagem dos Metais. Ed. Edgard Bliicher. Sao Paulo:
2003, 800p.
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BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTAR

CUNHA, L. S. Manual Pratico de Mecanico. Hemus Livraria Editora Ltda., Sdo Paulo,
1980.

AGOSTINHO, OSWALDO LUIZ. Tolerancias, Ajustes, Desvios e Analise de Dimensdes.
Ed. Edgard Bliicher. Sao Paulo: 2001, 312p.

DINIZ, ANSELMO EDUARDO; MARCONDES, FRANCISCO CARLOS E COPPINI,
NIVALDO LEMOS. Tecnologia da Usinagem dos Materiais. Ed. ArtLiber. Sdo Paulo:
2006, 256p.

Aprovado pelo Conselho da Faculdade em: / /

Assinatura e carimbo da Dire¢do da Faculdade
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